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 120 000 𝑘𝑔/𝑐𝑚2

 22 𝑘𝑔/𝑐𝑚2

 482 𝑘𝑔/𝑐𝑚2

 0.000304 𝑘𝑔/𝑐𝑚2

  261 𝑘𝑔𝑓/𝑐𝑚2

 33 𝑘𝑔 = 323.4 𝑁

 5.5 𝑘𝑔 = 53.9 𝑁

 25.2 𝑘𝑔 = 246.96 𝑁

 4.2 𝑘𝑔 = 41.16 𝑁



 3.3 𝑘𝑔 = 32.34 𝑁

 0.55 𝑘𝑔 = 5.39 𝑁

 3 𝑘𝑔 = 29.4 𝑁

 0.5 𝑘𝑔 = 4.9 𝑁

 =
𝑃

𝐴

 = 𝐸𝑠𝑓𝑢𝑒𝑟𝑧𝑜 𝑑𝑒 𝑐𝑜𝑚𝑝𝑟𝑒𝑠𝑖ó𝑛 𝑝𝑎𝑟𝑎𝑙𝑒𝑙𝑎

𝑃 = 𝐹𝑢𝑒𝑟𝑧𝑎 𝑎𝑝𝑙𝑖𝑐𝑎𝑑𝑎

𝐴 = Á𝑟𝑒𝑎 𝑑𝑒 𝑠𝑒𝑐𝑐𝑖ó𝑛 

𝐴 =
𝑃


=

32.34 𝑁/𝑚2 

2.2𝑥105
= 1.469727𝑥10−4 𝑚2 = 1.469727𝑐𝑚2

𝑐𝑚2

  𝑐𝑚

𝑐𝑚2 (2𝑐𝑚 𝑥 2𝑐𝑚)
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Tapetes
33%

Mañanitas o 
ponchos 

22%

Bolsos y bolsas 
17%

Monederos, 
cosmetiqueras o 

lapiceras
15%

Colchas, cobijas o 
mantas

5%

Gabanes y 
jorongos 

6% Rebosos
2%

Productos más elaborados

Venta
61%

Instinto de 
compra por 

cliente
22%

Experiencia 
11%

Otro 
6%

Factor de elaboración 



 

 

Estacas
94%

Urdidor de marco 
6%

Herramienta de urdido

Mujeres (19-60 
años)
56%

Hombres (19-60 
años)
22%

Niños (12-18 años)
17%

Niñas (12-18 años)
5%

Encargados de urdir 



 

 

Sí
94%

No
6%

Saben urdir 

Sí
82%

No
18%

Es la mejor manera 



 

 

Sí
82%

No
18%

Puede  mejorar

Estacas mal 
colocadas

34%

Mano de obra sin 
experiencia

17%

Método deficiente
14%

Información 
indocumentda

11%

Superficie 
irregular 

9%

Variación en 
cantidad de hilos

9%

Incómodo
3%

Otro
3%

Problemáticas



 

 

Sí
89%

No
11%

Mejor proceso, mejor calidad del producto

Sí
94%

No
6%

Saben que existen urdidores



 

 

No
100%

Sí
0%

Usarían una urdidor en su empresa

Alteración del 
proceso artesanal

88%

Costos elevados
6%

Otro
6%

Razon de no emplear una urdidor en su empresa
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100%

No
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